
SLV FELLBACH

Schweißzertifi kat

Hersteller

Technische Spezifikation

Ausführungsklasse

Schweißprozess(e)
(Referenznummer nach DIN EN ISO 4063)

Werkstoffgruppe

Verantwortliche
Schwei ßa ufsic htsperson
(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Vertreter
(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Bestätigung

Gültigkeitsbeginn

Gültigkeitsdauer

Bemerkungen

WECE-CPR- 1090-2.00 142.GS I Fe. 20L4.005

in Übereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle 8.1

zum Schweißen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

Strobel Metallbau GmbH

Gutenbergstraße 22
70794 Filderstadt
DEUTSCHLAND

EN 1090-2:2018

EXC2 nach EN 1090-2

111, 135, 141

1.1
nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3
8.1
nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 4

Jürgen Strobel, EWS

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben
Spezifikation wurden alle Anforderungen an

23.09.2022

16.L2.2023

siehe Rückseite

geb. am: 16.08.1966

genannten technischen
das Schweißen erfüllt.

.-lng. SchobAusstel lungsort/-datu m Fellbach, 28.09.2022
Nägele

cSl - Gesellschaft für Schweißtechnik lnternational mbH, Niederlassung SLV Fellbach, Lise-Meitner-Straße 13, 70736 Fellbach

Tel.: +49 711 57544-0,Fax+4971157544-33, E-Mail: info@slv-fellbach.de, lnternet: www.slv-fellbach,de
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Leiter der Prüfstelle


